Informacao técnica

Conexao ao processo conforme EN 837

Aplicacoes

B Para a definicdo de conexdes ao processo para instru-
mentos de medi¢ao de pressao WIKA

Variacoes

B Conexdes ao processo com rosca paralela
B Conexdes ao processo com rosca conica
B Conexdes especiais para a industrias especificas

Descricao

A WIKA oferece instrumentos de medi¢éo de presséo

com uma ampla variedade de conexdes ao processo para
atender aos mais diversos requisitos de aplicagdes customi-
zados.

Para instrumentos de medicao de pressdao com roscas
paralelas ou cOnicas, sao especificadas conexdes ao
processo com uma faixa ampla de dimensoes.

A pressao maxima permissivel de uma conexao ao proces-
S0 é um resultado de uma combinagéo da dimenséo e do
material da rosca. A correlagdo é ilustrada para uma sele¢éo
de conexdes ao processo representativas em uma tabela na
pagina 3.
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Conexao paralela

Vedacao plana conforme
\ EN 837 ou vedagao WIKA

Orificio roscado paralelo

Exemplo de montagem com rosca paralela

Conexao coénica

Orificio roscado conico

Exemplo de montagem com rosca conica
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Conexao com rosca macho paralela
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Haste de conexao com rosca conica

SW:

Quadrada, hexagonal
ou encaixes de chave de
boca, para dimensoes,
veja a respectiva folha
de dados

Rosca

paralela

G

G 2) 8
M10 x 1 2) 8
Gl 5 9,5
M12x 1,5 5) 95,
G % 5,5 13
Glel) 6 17,5
M20x1,5 6 17,5

1) De preferéncia com versdes padrao WIKA
2) Com WIKA, sem espigao de centragem; fim de rosca ao invés de rebaixo

Rosca coOnica

G mm

Y8 NPT, R 8 10
Y NPT, R Va 13
% NPT, R % 15
Y2 NPT, R V2 19

Orificio roscado com rosca fémea paralela

Normas para roscas

Roscas paralelas:

Roscas conicas:
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Rosca fémea paralela
G

G
M10 x 1
Gl
M12x 1,5
G %
G
M20x 1,5

1) De preferéncia com versdes padrao WIKA
3) Pode ser omitido com instrumentos WIKA uma vez que ndo tem espigao de centragem

Roscas de tubulagéo, codigo G, conforme ISO 228-1
Roscas métricas ISO, codigo M, conforme DIN 13

Roscas de tubulacgéo, codigo NPT, conforme ANSI/ASME B1.20.1

Roscas de tubulacéo, cddigo R, conforme ISO 7

Dimens6es em mm

fcom
Latao

Dimensoes em

2)

2)

11
€7
14,5
18
17,7

13
13
16

20

11
11
13
17
17

Dimens6es em mm

7,5
745
10
95
12
15
15;5

4,43
453
5,5
55
6,5

7

7

10
10
13
13
16
19
19
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24,5
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Pressao maxima permitida

Pressdao maxima permitida 2)

e Reeraae
400

G 6.000 400 6.000 400 6.000
G 600 8.600 1.000 15.000 1.000 15.000
G % 600 8.600 1.000 15.000 1.000 15.000
G2 1.000 15.000 2.500 36.000 2.500 36.000
M10 x 1 400 6.000 400 6.000 400 6.000
M12x 1,5 400 6.000 400 6.000 400 6.000
M20 x 1,5 1.000 15.000 2.500 36.000 2.500 36.000
Y8 NPT, R V8 400 6.000 400 6.000 400 6.000
Ya NPT, R V4 600 8.600 1.000 15.000 1.000 15.000
% NPT, R %8 600 8.600 1.000 15.000 1.000 15.000
Y2 NPT, R 2 1.000 15.000 1.600 23.000 1.600 23.000
7/16-20 UNF 400 6.000 800 12.000 800 12.000

1) Valido para as normas de roscas para hastes de conexao e roscas fémeas mencionadas na pagina 2.
2) Os valores especificados para a pressdo maxima sao valores arredondados e atribuidos a faixa da escala padréo mais préxima.

Exemplos de conexoes ao processo especificas para a industria

Conexao hidraulica Conexao de refrigeracao Conexao ao processo de alta pressao
com cone de vedacao de 74° SAE J 514 com cone de vedacao de 90° SAE J 513 conforme Autoclave Engineering ou
Nova Swiss M16 x 1,5 fémea
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9/16-1BUNF

7/16-20UNF 7/16-20UNF

Conexao ao processo de alta pressao Conexao do tubo
(HP) para conexao com anel de
vedacao tipo lente, conforme EN 837
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52

21

%% Outras conexdes ao processo sob consulta
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Exemplos de outros orificios roscados

Versao conforme DIN EN ISO 1179-2 (vedacao com vedacao de perfil)
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Versao WIKA faceada
G "4, com anel de vedagao 2) G "2, com anel de vedacéo 1) 2) G 1, com anel de vedacéo 1) 2)
Numero de pedido: 1192264
G 1, com cone de vedacao
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| | 1) Também disponivel como conexao de solda da WIKA.
o % 2) Os orificios para aparafusar feitos pelo cliente devem ser perfurados apés o corte da rosca.
E = o 7 3) Grupo Europeu de Design e Engenharia Higiénico
< A WIKA faz todos os esforgos possiveis para assegurar que os orificios para aparafusar apresentados s@o mantidos atualiza-
> dos. Os atuais regulamentos correspondentes s&o aplicaveis para a producao do orificio para aparafusar.
293005 ;) Reservamo-nos o direito de efetuar alteracdes técnicas nas versdes WIKA para orificios para aparafusar e conexdes de solda.

WIKA folha de dados IN 00.03 - 04/2022 Pagina 4 de 5



04/2023 PT based on 04/2022 EN

© 09/2000 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, todos os direitos sao reservados.
Especificagdes e dimensdes apresentadas neste folheto representam a condi¢édo de engenharia no periodo da publicagao.
Modificagdes podem ocorrer e materiais especificados podem ser substituidos por outros sem aviso prévio.
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WIKA

WIKA do Brasil Ind. e Com. Ltda.
Av. Ursula Wiegand, 03

18560-000 Ipero - SP/Brasil

Tel. +55 15 3459-9700
vendas@wika.com.br
www.wika.com.br



